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Alle verfiigbaren Dokumente zum Produkt =» www.festo.com/sp.

2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

— Umgebungsbedingungen am Einsatzort beriicksichtigen.

—  Produkt nur im Originalzustand ohne eigenméchtige Veranderungen verwen-
den.

— Kennzeichnungen am Produkt beriicksichtigen.

—  Produkt kiihl, trocken, UV- und korrosionsgeschiitzt lagern. Fiir kurze Lager-
zeiten sorgen.

— Vor Montage-, Installations- und Wartungsarbeiten: Druckluftversorgung aus-
schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

— Anziehdrehmomente einhalten. Ohne spezielle Angabe betrédgt die Toleranz
£ 20 %.

2.2 Bestimmungsgeméafie Verwendung

Das Produkt wird bestimmungsgemaft zum platzsparenden Massetransport ein-

gesetzt. Dabei wird eine hohe Positioniergenauigkeit erreicht.

Das Produkt ist zugelassen fiir den Schlittenbetrieb.

e

==

Fig. 1

23 Qualifikation des Fachpersonals

Einbau, Inbetriebnahme, Wartung und Ausbau nur durch qualifiziertes Fachperso-
nal.

Das Fachpersonal muss mit der Installation von pneumatischen Steuerungssyste-
men vertraut sein.

3 Weiterfiihrende Informationen
Zubehor = www.festo.com/catalogue.
—  Ersatzteile & www.festo.com/spareparts.

4 Service
Bei technischen Fragen mit dem regionalen Ansprechpartner von Festo in Verbin-
dung setzen = www.festo.com.

5 Produktiibersicht

5.1 Funktion

Der Mini-Schlitten DGST ist ein verdrehgesicherter Doppelkolbenantrieb mit Walz-
fitlhrung. Durch wechselseitige Beliftung der Druckluftanschliisse bewegt sich der
Schlitten hin und her. Der DGST-...-E1 ist die Grundvariante mit interner elasti-
scher Dampfung ohne Einstellméglichkeit des Hubes. Der Schlitten wird bei DGST-
...-P durch externe, elastische Dampfungselemente, bei DGST-...-Y12 durch exter-
ne, hydraulische Stoddmpfer abgebremst. Mit diesen Dampfungselementen er-
folgt auch die Hubeinstellung.

5.2 Aufbau

9]

Gewinde mit Zentrierung zur Be-
festigung der Nutzlast

Zentrierung
Gewinde zur Befestigung der Nutz-
last Gewinde zur Befestigung des Mini-

@ Bohrungen zur Befestigung des
Mini-Schlittens von oben (verdeckt
liegend unterhalb des Schlittens)

Nut fiir Ndherungsschalter

Schlittens von unten (verdeckt lie-
gend auf der Unterseite)
@ Druckluftanschluss (ausfahrend)

Druckluftanschluss (einfahrend)

Schlitten

Gewindehiilse mit Dampfungsele-
ment:
- elastische Dampfung (P)
- hydraulische Dampfung (Y12)

Fig. 2 Bedienteile und Anschliisse

6 Transport

Unerwartete und ungebremste Bewegung von Bauteilen.
e Bewegliche Bauteile beim Transport sichern.

—  Produktgewicht beriicksichtigen =» 13 Technische Daten.

7 Montage

7.1 Vorbereitung

Schrauben und Gewindestifte unverdndert lassen.

Ausnahme: unmittelbare Aufforderung zur Veranderung in dieser Anleitung.
—  Produkt so platzieren, dass die Bedienteile erreichbar sind (z. B. Gewindehiil-
sen fiir Ddmpfungselemente).

Produkt ohne Verspannungen einbauen.

—  Produkt auf einer Montageflache mit einer Ebenheit von 0,05 % der Hublan-
ge, jedoch max. 0,1 mm, befestigen.

Bei Bedarf: Befestigungselemente oder Zubehor wahlen

=> www.festo.com/catalogue. Zentrierhiilsen sind nicht im Lieferumfang ent-
halten.

Um Kollisionen zu vermeiden: Befestigungselemente auBerhalb des Verfahr-
bereichs montieren.

7.2 Befestigung

1. Antrieb unter Beriicksichtigung der Mindestanzahl von Schrauben befestigen.

Direktbefestigung Durchgangsbefestigung

Tab. 1 Befestigungsarten
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2. Schrauben gleichmafig festdrehen.

DGST-... ‘ 6 ‘8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25
Mindestanzahl Schrauben in Abhdngigkeit vom Hub

10 ... 150 [mm] 2 | 2 ‘ 2 ‘ 2 | 2 2 ‘ 2
200 [mm] N 3
Direktbefestigung

Schraube M4 (M4 [M5 | M5 |Mé6 | M8 | M8
Zentrierung [H7] [mm] 5 5 7 7 9 12 12
Durchgangsbefestigung

Schraube M3 (M3 [M4 | M4 |M5 | M6 | M6
Zentrierung [H7] [mm] 5 5 7 7 9 12 12

Tab. 2 Anzahl der Schrauben und Schraubengréfie

7.3 Anbau

e Anbauelement mit Schrauben und Zentrierelementen am Schlitten oder an
der Jochplatte befestigen. Maximale Einschraubtiefe D beachten.

Bei Bedarf: Befestigungselemente oder Zubehor wahlen

= www.festo.com/catalogue. Zentrierhiilsen sind nicht im Lieferumfang enthal-

ten.

Befestigung mit 2 Schrauben Befestigung mit 4 Schrauben

Tab. 3 Befestigungsarten

DGST l6 |8 |10 |12 |16 |20 |25
Befestigung am Schlitten (oben)
Schraube M3 M3 M4 M4 M5 M5 M6
Max. Einschraubtiefe D [mm] 3,1 5,5 4,5 5,2 7,2 8 11
Zentrierung [H7] [mm] a5 a5 a5 a5 a5 12 | D12
Befestigung am Schlitten mit 2 Schrauben (Stirnseite)
Schraube - M3 M3 M4 M4 M5 Mé
Max. Einschraubtiefe D [mm] - 4,7 5,2 6,4 6,4 7,4 7,4
Zentrierung [H7] [mm] - a5 a5 g7 |97 |D12 |D12
Befestigung am Schlitten mit 4 Schrauben (Stirnseite)
Schraube M3 M3 M4 M4 M5 M5 Mé
Max. Einschraubtiefe D [mm] 4,5 4,5 6,5 6,5 8 8 10
Zentrierung [H7] [mm] %} a5 a5 g7 |97 |12 D12
2H8

Tab. 4 Einschraubtiefe und Schraubengréfie
7.4 Montage Zubehor

Dampfungselemente
DGST-...-E1 mit interner Dampfung:

Beim Betreiben des Produkts mit interner Dampfung, Geschwindigkeit drosseln.
e Zuldssige Anschlagsenergien einhalten =» Technische Daten.

Dampfungelemente zur Nachriistung der Dampfung kénnen nachbestellt und
nachtraglich in den DGST eingebaut werden = www.festo.com/catalogue.

Ndherungsschalter
Bei Positionsabfrage mit Naherungsschaltern:

Fig. 3 Positionsabfrage

— N&herungsschalter in die Nuten |7 |schieben =» 5.2 Aufbau.

—  Fremdbeeinflussung durch magnetische oder ferritische Teile im Nahbereich
der Naherungsschalter vermeiden. Erforderlichen Abstand im Einsatzfall prii-
fen.

— Um Verschmutzungen zu vermeiden: Nutabdeckungen in allen ungenutzten
Nuten verwenden = www.festo.com/catalogue.

Drossel-Riickschlagventile

Zur Einstellung der Geschwindigkeit:

— Drossel-Ruickschlagventile in den Druckluftanschliissen verwenden. Diese
werden direkt in die Druckluftanschliisse eingeschraubt.

Zur Absicherung der Nutzlast vor Herabfallen bei Druckausfall:

— Rickschlagventile verwenden.

8 Installation pneumatisch

Fig. 4 Druckluftanschliisse mit Drossel-Riickschlagventilen

1. Drossel-Riickschlagventile zum Einstellen der Schlittengeschwindigkeit ver-
wenden.

2. Druckluftanschlisse verschlauchen:
- [9]ausfahrende Bewegung
- einfahrende Bewegung

9 Inbetriebnahme
9.1 Vorbereitung

Unerwartete Bewegung von Bauteilen.
e Verfahrbereich von Fremdgegenstanden freihalten.
e Inbetriebnahme mit geringer Geschwindigkeit starten.

— Anlage insgesamt langsam beliiften. Zur langsamen Einschaltbeliiftung dient
das Einschaltventil HEL.

Bei mittleren oder groBen Nutzlasten bzw. hohen Geschwindigkeiten:

— Abfangvorrichtungen mit ausreichender Dimensionierung verwenden.
Ohne externe Abfangvorrichtungen vertragt das Produkt maximale Geschwin-
digkeiten und Nutzlasten gemaf} Katalogangaben oder Technischen Daten.

Zur Einstellung der Endlagen:

5

|

DGST-...-P

Fig. 5 Endlageneinstellung

DGST-...-Y12

— Folgende Punkte einhalten:
— Der Abstand L des Ddmpfungselements ist nicht unterschritten
(Werkseinstellung).
— Beiallen Einstellarbeiten sind stets alle Gewindegédnge des Dampfungs-
elements im Eingriff.
Durch das Unterschreiten der Werkseinstellung L schldgt der Antrieb intern an (ex-
terner Dampfer wirkt nicht vollsténdig). Das kann zur Zerstérung des Antriebs fiih-
ren.

DGST-... 6 |8 |10 |12 [16 [20 |25
Abstand L bei DGST-...-P/-Y12

Eingefahrene [mm] 2,5 3 3 3 3 3,5 3,5
Endlage

Ausgefahrene [mm] 1,5 2,3 2,4 2,4 2,35 2,25 2,5
Endlage

Tab. 5 Maf fiir Abstand L
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Fig. 6 Endlageneinstellung

1. Gewindehiilse [5] l&sen.
2. Schlitten in der gewiinschten Endlage positionieren.
3. Innenliegendes Ddmpfungselement so weit drehen, bis die Endlagenposition

erreicht ist. Dabei ist das maximale Drehmoment zu beachten =» nachfolgen-

de Tabelle.

Die exakte Schlittenposition im Probelauf druckluftbeaufschlagt priifen und
gegebenenfalls korrigieren.

4. Gewindehiilse wieder mit nachfolgendem Anziehdrehmoment festdrehen.

DGST-... 6 |8 [0 |12 |16 |20 |25
Gewindehiilse

Anziehdrehmo-  [Nm] 0,45 0,7 0,9 1,8 2,7 4,5 7
ment

Dampfungselement

Max. Drehmo- [Nm] 0,1 0,5 0,6 1 3 5 10
ment

Tab. 6 Drehmoment
9.2 Durchfiihrung

Kollisionsgefahr durch Nutzlasten, die iiber den Laufer/Schlitten hinausragen.
e Einstellschrauben nur bei Stillstand des Laufers/Schlittens verdrehen.

Fehlerbeschreibung Ursache Abhilfe

Schlitten schldgt hart in der —  Déampfungselemente tber-
Endlage an. prufen und ggf. austau-
schen.

Luftpolster fehlt. Beide Druckluftanschliisse
gleichzeitige beluiften und an-
schlieend einer Seite entliif-

ten.

StoBdampfer ist defekt. StoBdampfer tauschen.

Nutzlast ist zu grof3. Nutzlast reduzieren.

Schlitten ist trotz Beliiftung in Verschlauchung ist fehlerhaft. | Verschlauchung tiberpriifen.
Ausgangsstellung.

Schlittengeschwindigkeit ist zu | Luftvolumen fehlt. —  Anschlussquerschnitte
gering. vergrofern.
—  Drosseleinstellung iiber-
prifen.

- Volumen vorschalten.

Tab.7

11.2 Reparatur

Produkt zur Reparatur an den Reparaturservice von Festo schicken.

- Verwertung des StoRdampfers unter Beriicksichtigung des Umweltschutzes
(Problemstoffverwertung) durchfiihren. Der StoBdampfer ist gefiillt mit Hy-
draulikol. Konstruktionsbedingt kann das Hydraulikol nicht nachgefiillt wer-
den.

Zum Austausch der integrierten Dampfungselemente:

1. Abschnitt “Einstellung der Endlagen” beachten=» 9.1 Vorbereitung.

2. Gewindehiilse [5]am Dampfungselement l6sen.

3. Dampfungselement austauschen = www.festo.com/catalogue:

— DYEF-G8-M_-Y1 bei DGST-...-P
— DYSS-G8-...-Y1F bei DGST-...-Y12.

4. Einstellung der Endlagen durchfiihren.

5. Beide Dampfungselemente mit Gewindehiilse kontern, Anziehdrehmoment
beachten =» Tab. 6 Drehmoment.

12 Entsorgung

Fig.7

1. Drossel-Riickschlagventile fiir die beiden Seiten zundchst ganz zudrehen,
dann wieder eine Umdrehung aufdrehen.

2. Antrieb zundchst gleichzeitig auf beiden Seiten beliiften.
% Dadurch bewegt sich der Schlitten geringfiigig bis zu einem Gleichge-

wichtspunkt.

3. Antrieb anschlieBend auf einer Seite entliiften.
% Dadurch bewegt sich der Schlitten in eine Endlage.

4. Probelauf starten.

5. BeiBedarf: Geschwindigkeit an den Drossel-Riickschlagventilen korrigieren.
Der Schlitten soll die Endlagen erreichen, ohne hart anzuschlagen oder zu-
riickzufedern.

10 Reinigung
e Produkt mit einem weichen Lappen reinigen. Keine aggressiven Reinigungs-
mittel verwenden.

11 Storungen
111 Storungsbeseitigung

Fehlerbeschreibung Ursache Abhilfe

~ UMWELT!

Verpackung und Produkt gemédf; den geltenden Bestimmungen der umweltge-
rechten Wiederverwertung zufiihren = www.festo.com/sp.

13 Technische Daten

BaugréBe 6 |8 |10 |12 |16 |20 |25

Konstruktiver Aufbau Antrieb mit Joch-Kinematik und

Fithrung Kugelumlauffiihrung dreiteilige K&-

figfiihrung

Funktionsweise doppeltwirkend

Pneumatischer Anschluss M3 M5 G1/8

Dampfung

- DGST-...-E1 elastische Dampfung beidseitig, ohne Endlageneinstel-
lung

- DGST-...-P elastische Dampfung beidseitig, nicht einstellbar, mit
Endlageneinstellung

- DGST-...-Y12 StoRddmpfer beidseitig, selbsteinstellend, mit Endla-
geneinstellung

Einbaulage beliebig

Max. Geschwindigkeit

- DGST-...-E1/Y12 [m/s] 0,5

- DGST-...-P [m/s] 0,5 0,8

Wiederholgenauigkeit

- DGST-...-E1/P [mm] <0,3

- DGST-...-Y12 [mm] < 0,02

Betriebsmedium Druckluft ISO 8573-1:2010[7:4:4]

Hinweis zum Betriebsmedi- gedlter Betrieb moglich (im weiteren Betrieb erforder-

um lich)

Betriebsdruck? [bar] 1,5..8 1..8

Umgebungstemperatur [°C] -10 ... +60

Theoretische Kraft bei 6 bar  [N] 34 60 94 136 241 377 589

(vorlaufend)

Theoretische Kraft bei 6 bar  [N] 25 45 79 102 207 317 495
(rticklaufend)

Schlitten bewegt sich ungleich- | Drossel-Riickschlagventile sind | Moglichst die Abluft drosseln
formig. falsch eingesetzt. (nicht die Zuluft).

Aufprallenergie in den Endlagen

Schlitten schldgt hart in der Geschwindigkeit ist zu hoch. Geschwindigkeit reduzieren.

Endlage an. Dampfung ist zu gering. -  Stofdampfer/Festan-
schlag neu einstellen 2
Vorbereitung der Inbe-
triebnahme.

-  Geschwindigkeit reduzie-
ren.

- DGST-...-E1 1) 0,005 | 0,03 0,05 |0,07 |0,15 0,2 0,3
- DGST-...-P 1 0,018 | 0,05 0,08 |0,12 0,25 0,35 0,45
- DGST-...-Y12 (pro Hub)  [J] 0,09 (0,18 [0,28 |0,48 |0,85 1,9 3,6
Max. Betriebsfrequenz bei [Zy- 50 80 80 80 70 50 50
DGST-...-Y12 klen/min]

Produktgewicht bei 10 mm [g] 90 129 247 391 454 978 1463

Hub bei DGST-...-E1
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Baugrofie 6 8 10 |12 |16 (20 (25
Produktgewicht bei max. Hub [g] 172 310 561 988 1402 | 3275 | 4803

bei DGST-...-E1

Werkstoffe

Schlitten, Gehduse

Alu-Knetlegierung, eloxiert

Kolbenstange

hochlegierter Stahl, rostfrei

Fithrung

hochlegierter Stahl, POM, TPE

Dichtungen

HNBR/PU

1) Bei den Baugroen 6/8/10/12 kann sich der min. Betriebsdruck nach einer Ruhezeit > 24 h leicht erhéhen.

Tab. 8 Technische Daten DGST
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